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Konstruieren mit Blechen

= Blechprodukte gefertigt mit Schneidwerkzeugen
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FH SCHMALKALDEN
BemaBen Von BleChen HOCHSCHULE FUR ANGEWANDTE WISSENSCHAFTEN

» Blechherstellung - Fertigungsgerechte technische Zeichnung
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Bemafung S CMALALREN

ParallelbemafRung vgl. DIN 406-11 (1992-12)

MabBlinien. Mehrere Mal3linien werden bei
» Langenmalien parallel

» Winkelmal3en konzentrisch

zueinander eingetragen.

50

220
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115

i '
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Quelle: Tabellenbuch Metall
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Steigende Bemal3ung vgl. DIN 406-11 (1992-12)
220 Ursprung. Die Mal3e werden vom Ursprung aus in jeder
190 der drei moglichen Richtungen eingetragen. Der Ur-
I 115 sprung wird mit einem kleinen Kreis angegeben.
A
50 MabBlinien. Fur den Eintrag gilt:
{II-2 « im Regelfall wird flir jede Richtung nur eine Mal3linie
verwendet
o L L]
L _'; Py P i  bei Platzmangel durfen zwei oder mehrere Mal3linien
@© verwendet werden. Die Malilinien diirfen auch abge-
18—{]- brochen dargestellt werden.
s ¢
it T Y o > MaRe. Diese
: o~

65
in
=50

115

« mussen, wenn sie vom Ursprung aus in der Gegen-
richtung eingetragen werden, mit einem Minuszeichen
versehen sein

« durfen auch in Leserichtung eingetragen werden.

Quelle: Tabellenbuch Metall
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Koordinatenbemalung vgl. DIN 406-11 (1992-12)
Pos.| X | ¥ d
v [ t=12 &, ﬂ%\\ 1 | 50 | 50 [p40
1 @ L 2 |180 190 | @30 Kartesische Koordinaten
@ —+ 3 220 |115 | @75 (3.2 Kartesisches Koordinatensystem)
i 4 |325] 50 | - Koordinatenwerte. Diese werden
+ in Tabellen eingetragen oder
+ in der Ndhe der Koordinatenpunkte angegeben.
Koordinatenursprung. Der Koordinatenursprung
+ wird mit einem kleinen Kreis angegeben
+ kann an beliebiger Stelle der Darstellung liegen.
MalRe. Diese missen, wenn sie vom Ursprung aus in der
Gegenrichtung eingetragen werden, mit einem Minus-
zeichen versehen sein.
, Pos.| r | » d

T 1120] 0° @30 Polarkoordinaten (3.2 Polarkoordinatensystem)

2 | 140/ 30° | 630 Koordinatenwerte. Die Koordinatenwerte werden in

3 11001 60° [930 Tabellen eingetragen.

4 | 140| 90° | @30
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Systeme der MalRReintragung vgl. DIN 406-10 (1992-12)

204072 35+007 Die Bemaliung und Tolerierung von Werkstiicken kann

+ funktionsbezogen,

+ fertigungsbezogen oder
+ prufbezogen

erfolgen.

In einer Zeichnung dirfen mehrere Systeme der Mal3-
eintragung verwendet werden.

20+0,2 35+0,02 |
| Funktionsbezogene Maleintragung
i | Merkmal. Auswahl, Eintrag und Tolerierung der Mal3e
. erfolgen nach konstruktiven Erfordernissen.
@12 H8
55+0,01
20+0,01
| Fertigungshezogene MaReintragung
! Merkmal. Mal3e, die fir die Fertigung erforderlich sind,
| werden aus den Malien der funktionsbezogenen Mal3-
5512: Hg eintragung berechnet.
+0,01 +0,04
14 -002 L7 -0,01

Prufbezogene Malieintragung

Merkmal. MalRe und Toleranzen werden entsprechend
der vorgesehenen Prifung in die Zeichnung eingetra-

' -0,01 gen-
B12H8 | 23-0,02

Quelle: Tabellenbuch Metall
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» Die Bemalung ist von sogenannten Malltbezugsebenen (MBE) bzw. MalRbezugslinien (MBL) aus
vorzunehmen (alle Male beziehen sich dann darauf).

» MaBRbezugsebenen und MaRbezugslinien sind auf Grund der Funktion bzw. der Fertigung
festgelegt. Sie werden zuerst gefertigt.

= Kettenmalie sind zu
vermeiden
(siehe nebenstehende
Skizze;
Malangaben 30, 75, 45).

» Als MalRbezugsebenen /
-linien sind bearbeitete
Bereiche zu wahlen, damit
die Malie genau bestimmt
werden kénnen

Quelle: Vorlesungsunterlagen Technische Kommunikation Prof. Beneke
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Dreitafelprojektionen BT AN nsSEioEe
Grundregeln fur die Darstellung vgl. DIN ISO 128-30 (2002-05) und DIN ISO 5456-2 (1998-04)

Auswahl der Vorderansicht. Als Vorderansicht wird die Ansicht gewahlt, die beztglich Form und Abmessungen die
meisten Informationen liefert.

Weitere Ansichten. Wenn fur die eindeutige Darstellung oder die vollstandige BemalRung eines Werkstuckes weite-
re Ansichten erforderlich sind, ist zu beachten:

» Die Auswahl der Ansichten ist auf das Notwendige zu beschranken.
» In den zusatzlichen Ansichten sollen moglichst wenig verdeckt darzustellende Kanten und Umrisse vorhanden sein.

Lage weiterer Ansichten. Die Lage weiterer Ansichten ist von der Projektionsmethode abhangig. Bei Zeichnungen
nach den Projektionsmethoden 1 und 3 (Seite 70) muss das Symbol flur die Projektionsmethode im Schriftfeld ange-
geben werden.

Quelle: Tabellenbuch Metall
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. . . FH HMALKALDEN
Dreltafel prOJe ktlonen HOC HSCI%.QUR ANGEWANDTE WISSENSCHAFTEN

Herangehensweise:

= Vier Bauteilansichten durch einfaches Drehen in die entsprechende Richtung
= Ansicht von VORNE

= Ansicht von OBEN

= Ansicht von UNTEN

= Ansicht von der SEITE

Projektionsmethode 1 vgl. DIN ISO 128-30 (2002-05) und DIN ISO 5456-2 (1998-04)

| Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:
_{ D Draufsicht unterhalb von V
|
|

U
SL | Seitenansicht rechts von V
von links
\ J — — | SR | Seitenansicht links von V

von rechts

SR V SL R
U Untersicht oberhalb von V

—| [ R Riickansicht links oder rechts
¢ von V

0 Sinnbild i
()
\\"’/
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Dreltafel prOJe ktlonen HOC HSCI—%.EUR ANGEWANDTE WISSENSCHAFTEN

Herangehensweise:
» Drei Bauteilansichten durch einfaches Drehen in die entsprechende Richtung
= Ansicht von VORNE
= Ansicht von OBEN

= Ansicht von der Seite
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Bild: ,Technisches Zeichnen: Selbststandig lernen und effektiv iben”
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Horsaallbung
= Fertige eine Dreitafelprojektion an (Vorderansicht, Seitenansicht, Draufsicht).
= Zur Vereinfachung darf kariertes Papier verwendet werden !

T <
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. . . FH HMALKALDEN
DreltafelprOJektlonen HOC HSCI—%.EUR ANGEWANDTE WISSENSCHAFTEN

Horsaallbung
= Fertige eine Dreitafelprojektion an (Vorderansicht, Seitenansicht, Draufsicht).
= Zur Vereinfachung darf kariertes Papier verwendet werden !

Quelle: ,Praxis des Technischen Zeichnens Metall®
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